i
H
'

Rost- und sdurebestindige Verbindungseler ate

ISO-Stahlgruppen-Bezeichnung

" nach 1SO 3506

Werkstoffaruppen 1 Austanitisch Martenzitisch ! Ferritisch I

Stahlgruppen " A1 Az A3 A4 A8 ¢l c4 I Fi
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Dia i g durch aine
bedeutst folgendas:
AZ=-T0

dar PP
l A= Austenitischer Chrom-Hickel-Staht

der Stahl
1 = Automatenstahl mit Schwefelzusatz
2 a Kaltstauchstabd mit Chrom und Mckel legert
3 = Kaltstauchstahl mit Chrom und MNickel legiert,
stabilisiart mit To, i, Ta
4 = Kalistauchstahd mit Chrom, Mickel und Motybdiin leglent
5 = Kaltstauchstahl mit Chrom, Micke! und Motybdiin legiart,
stabiislert mit Ti, Nb, Ta

der
50 = 1/10 dar Zugfastikeit imin. S60 Mimm?}
70 = 1/10 der Zuglestikeit (min, 700 Mimm?®)
80 = 1/10 der Zugfestiksit imin. 800 Mimm?|

Chemische Zusammensetzung austenitischer Stihle
nach.ISO 3506

Uber 97% aller Verbindungselermente aus rostbestandigen Stihlen werdsn aus den Stahlgruppen Al bis AS gefertigt. Diese
Stahlgruppen haben eine hervorragende Korrosionsbestandigkeit und ausgezeichnete mechanische Eigenschaften.

Die austenitischen St8hle werden in 5 Hauptgruppen unterteilt, welche sich durch die folgande chemische Zusammeansetzung
unterscheiden:

sowsit nicht anders Angaben Rest Eisen (Fall

Stahl- Chemische Zusammensetaung in % I
gruppe c 51 Mn P S Cr Mo i
a1 02 1.0 20 0,200 0,16-0,36 120-19,0 06 8,0-100
A2 0,08 1.0 20 0,050 0,03 170-20,0 = 8.0-13.0
e o008 1.0 2.0 0,048 0.03 170-19,0 = 2,0-12.0
A4 0,08 1.0 20 0,050 0,03 16.0-18.6 2,0-3.0 10,0-14,0
A5Y 0,08 1.0 2.0 0,045 0,03 16,0-18.5 2,0-3.0 10,5-14,0
Ll digiart gegen | i jon durch Zusdtze van Titan, ev. Mich, Tantal
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Chemische Zusammensetzung

Die allgameaine chemische Zusammensetzung austenitischer Chrom-Nickel-Stihle, martensitischer und ferritischer Chromstéhle in
Gewichts-% "' nach DIN 1SO 3506 (DIN 267 Teil 11):

| Werkstof Stahlgruppe__[C si Mn P s cr Mo" Ni
Al
wa 012 1.0 2.0 0,20 0,15 bis 0,35 | 170 bis 18,0 |06 8,0 bis 10.0
A7
Rustenitlsch sann 0,08 10 2.0 0,08 0,03 170 bis 20,0 8,0 bis 13,0
A4
ET) 0,08 1.0 20 0,05 ooz 16,0 bis 18,5 (2,0 bis 3,0 10,0 bis 14,0
Martensitisch €1 .
o 0,09 bis .15 §1,0 Lo 0,08 0,03 11.5 bis 14,0 1.0
3 0,17 bis 0,25 (1,0 1.0 0,04 0,03 16,0 bis 18,0 1,5hiz 2,6
c4
b 0,08 bis 0,15 [ 1,0 16 0,06 0,15 bis 0,35 [12,0 bis 14,0 |06 1,0
Ferrtlach F1
E 0,12 10 1.0 0,04 0,03 16,5 bis 13,0 05

" Maximalwerta, sowait nicht andere Angaban gemacht werden,
# Schwsfel kann durch Selen ersetzt warden,

 Kann Titan 26 % C bis 0,8% enthaltan,

“ Kann Mich undfoder Tantal 210 x C bls maximal 1% enthalten,

 Die Stahlscrtan AZ und Ad kiinnen maximal 4% Kupfar anthaltan,

a2 D?_r Kohlanstoff kann nach Wah! des Herstellars hiher liegen, soweit diss bei Durchy zurm Errai der mect | igkei ford
i

. Molybdan nech Wahl des Herstellers zulassia,
* Falls fir el ain i Gehalt an Molybdan erforderfich ist, muss dies bei der Bestallung vorgeschrisben werden.

Unterscheidungsmerkmale A1/A2/A4

Werkstoffbezeichnung Al AZ A4

nach DIN 267, Tell 11

Woarkstoff No. 14308 1430 14306 1.4590 ra4m 1.4435 14671
14300 1.4303 1.4541 14550 14404 14438 14580

Elgenschaften badingt rostbestindig rosthestandig rostbestindig
bedingt sdurabestindiy shurebestandig hoch sburebestindig
bedingt schwelssbar gut schweisshar gut schweissh

Al: fr Drehteile, bedingte Rest- und SAurebesténdigkeit

A2: Standardqualitit

Ad: héchste Korrosionsbesténdigkeit (mit Molybdénzusatz)

- Federtaile aus martensitischern Chromstahl C1, C2; C3 haben eine geringere Korrosionsbestindigkeit als A2, Ad
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